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1. LOS OBJETIVOS

1º. Objetivos generales del ciclo formativo


- Interpretar la información y en general todo el lenguaje simbólico, asociado a las operaciones de mantenimiento y reparación de vehículos, equipos y aperos para obtener un pre-diagnóstico de reparación.


- Analizar los sistemas del vehículo, con objeto de determinar averías utilizando técnicas de diagnosis, proponiendo soluciones para la reparación de las mismas.


- Interpretar y aplicar técnicas de medición a la carrocería, bastidor, cabina, para determinar deformaciones de las mismas y proponer los procesos de reparación.


- Identificar las operaciones y los medios necesarios para planificar los procesos de mantenimiento y conformado de elementos metálicos, sintéticos y estructurales.


- Analizar procesos de protección, igualación y embellecimiento de superficies, con objeto de determinar el mantenimiento o reparación que es preciso efectuar, estableciendo las operaciones necesarias para llevarlo a cabo.


-Interpretar la sintomatología planteada en el funcionamiento de los motores y sus sistemas auxiliares para determinar los procesos de mantenimiento y reparación de los mismos.


- Interpretar las anomalías de funcionamiento y la desviación de parámetros planteada en el funcionamiento del tren de rodaje y de transmisión de fuerzas para organizar los procesos de mantenimiento de los mismos.


- Analizar los sistemas eléctricos y electrónicos del vehículo, para planificar su mantenimiento y proponer los procesos de reparación.


- Definir los parámetros que hay que controlar para obtener la máxima operatividad de grandes flotas para planificar el mantenimiento programado de las mismas.


- Analizar las variables de compra y venta teniendo en cuenta las existencias en almacén para gestionar el área de recambios.


- Identificar las actividades y los medios necesarios para llevar a cabo operaciones de mantenimiento utilizando las informaciones y soportes necesarios para efectuar tasaciones y confeccionar presupuestos de reparación.

 
-Interpretar las normas de seguridad laboral y medioambiental según la normativa vigente y documentación establecida para supervisar el cumplimiento de éstas.


- Analizar la estructura jerárquica de la empresa, identificando los roles y responsabilidades de cada uno de los componentes del grupo de trabajo para organizar y coordinar el trabajo en equipo.


- Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, identificando su aportación al proceso global para participar activamente en los grupos de trabajo y conseguir los objetivos de la producción.


- Identificar y valorar las oportunidades de aprendizaje y su relación con el mundo laboral, analizando las ofertas y demandas del mercado para mantener un espíritu de actualización e innovación.


- Reconocer las oportunidades de negocio, identificando y analizando demandas del mercado para crear y gestionar una pequeña empresa.


- Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, analizando el marco legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como ciudadano democrático.

2º. Objetivos generales del Módulo 


- Pretende ubicar al alumno en el contexto del Módulo, introduciéndole en el proceso de sustitución de elementos metálicos y sintéticos, mostrándoles cuáles son las actividades más características. Que sepan donde tienen que moverse, además de familiarizarse con su entorno, instalaciones y medios con los que trabaja; el conocimiento de las técnicas, las fases del proceso y los riesgos más frecuentes que se dan en la sustitución y reparación de elementos de la carrocería.


- Pretende mostrar al alumno los materiales con los que van a trabajar en el proceso de sustitución de elementos fijos. Esto se pretende conseguir con el conocimiento de los materiales metálicos y sintéticos más utilizados en las fabricación  de elementos para carrocería, cabina, chasis,...


- Pretende que el alumno conozca las técnicas más frecuentes para la sustitución de elementos amovibles a partir del análisis de los procesos y a identificar las operaciones necesarias para el desarrollo de las distintas metodologías.


- Trata que el alumno sea capaza de realizar cualquier tipo de corte o desmontaje de elementos fijos, bien sea quitando puntos de soldadura,  cordones continuos o engatillados, o mediante la utilización de distintas máquinas de corte, y el despeje de elementos unidos con masilla estructurales. Esto se pretende conseguir mediante del conocimiento, manejo y utilización de los diferente útiles y máquinas de corte y despejado de elementos, teniendo en cuenta los procesos necesarios para realizarlos así como los riesgos inherentes al mismo.


- Se pretende conseguir que el alumno sea capaz de colocar la pieza o elemento que se va a montar en el hueco correspondiente según las cotas dadas o las características de continuidad y /o simetría con el resto de la carrocería ; hacer y colocar refuerzos y preparar uniones. Esto se pretende conseguir mediante la interpretación y el análisis de la documentación técnica necesaria y el manejo diestro de las herramientas y útiles precisos para la realizar la preparación de uniones , colocación , ensamblado y operaciones de engatillado.


- Trata de conseguir que el alumno sea capaz de conseguir uniones de piezas situadas en distintas posiciones y con características diferentes mediante los diferentes tipos de soldadura ( blanda, oxiacetilénica, tig, mig-mag, puntos por resistencia, ..). Se intenta alcanzar estos objetivos mediante el conocimiento de los distintos equipos de soldadura , utilización y manejo que permita identificar y confirmar las características específicas  de cada procedimiento. Equipos y los distintos parámetros que hay que tener en cuenta en los procesos de soldadura, así como los defectos típicos de este tipo de soldadura, así  como los defectos típicos de este tipo de soldadura y  las normas de seguridad personales y de uso.

2. LOS CONTENIDOS

Representaciones gráficas


-  Sistemas de representación gráfica: Axonométrico, cónico y diédrico aplicados al dibujo industrial.


- Croquizado.


- Normalización aplicada al dibujo técnico: Formatos, líneas, rotulación, simbología y escalas.


- Elementos para la representación de soportes y accesorios.


- Normalización de planos aplicada al dibujo industrial.


- Técnicas de croquización.


- Acotado aplicada al dibujo técnico industrial.


- Procesos en la representación de croquis, secciones y aplicación de la simbología y acotado.

Mecanizado


- Características y propiedades de los materiales metálicos y no metálicos.

 Técnicas de mecanizado básico.


- Herramientas utilizadas en los procesos de mecanizado manual.


- Manejo de las herramientas.


- Útiles para el trazado y marcado de piezas: Puntas de trazar, compás, transportador de ángulos, plantillas.


- Trazado de piezas.


- Ejecución en los procesos de trazado, limado y serrado.


- Normas de seguridad inherentes a los procesos de mecanizado básico.


- Factores de riesgo.


- Equipos de protección.


- Identificación, clasificación y almacenaje de los residuos en el proceso.


- Procesos de mecanizado básico: Limado y serrado.

Máquinas de taladrar y parámetros a tener en cuenta

- Brocas: Características y tipos.


- Selección de las herramientas para los procesos de taladrado y avellanado de piezas.


- Rosca métrica y whitworth: Características.


- Cálculos de roscado para la construcción de roscas interiores y exteriores.


- Ejecución de los procesos de roscado: Selección de los útiles y herramientas de corte.


- Taladrado de piezas.


- Procesos de roscado de interiores y exteriores.


- Puntos de control de calidad durante el proceso de mecanizado básico.

Elementos metálicos y sintéticos


- Materiales sintéticos: Métodos de obtención, características, propiedades, utilización, l simbología normalizada y técnicas de identificación.


- Técnicas de conformado de las chapas de acero, selección de las herramientas y equipos; técnicas de batido, estirado, recogido, aplanado y recalcado, enderezado; técnicas de tracción, absorción o aplicación de calor, entre otras.


- Técnicas de conformado del aluminio, selección de los equipos para el atemperado del material y las herramientas de conformado, batido, aplanado y enderezado.


- Técnicas aplicadas en el diagnóstico de deformaciones: Visuales, al tacto, comparativas, lijado, peine de siluetas.


- Técnicas de valoración para la clasificación de los daños.


- Ejecución de los procesos de conformado y reparación de materiales metálicos, selección de los equipos y herramientas y secuencia de ejecución.


- Documentación técnica en los procesos de conformado y reparación de elementos sintéticos; selección de los equipos, las herramientas, y los productos de preparación.


- Controles de calidad durante los procesos y las operaciones de reparación de los elementos metálicos y sintéticos.


- Normas de seguridad concernientes a los procesos de reparación de los elementos metálicos y sintéticos.


- Identificando los factores de riesgo.


- Selección de los equipos de protección.


- Protocolos de manejo de los productos.


- Identificación, clasificación y almacenaje de los residuos del proceso.


- Reparación de elementos metálicos y sintéticos.

Unión de elementos fijos


- Elementos que constituyen la carrocería, el bastidor y la cabina.


- Documentación técnica y simbología normalizada en las técnicas de unión de los elementos fijos.


- Procedimientos de desmontaje y montaje de elementos fijos; sustituciones totales o parciales.


- Técnicas de acceso y reparación de huecos en la carrocería, el bastidor y la cabina.


- Selección de los equipos de soldeo; tipos de gases y materiales de aportación según el tipo de sustitución.


- Ejecución de los procesos de soldeo y ajuste de parámetros en los equipos de soldadura eléctrica por arco con electrodo revestido,

MIG-MA, sinergia para aluminio, puntos de resistencia y oxiacetilénica.


- Técnicas de identificación de defectos en los procesos de soldeo.


- Ejecución en la preparación de superficies para el pegado y engatillado de los elementos.


- Controles de calidad durante los procesos de sustitución de elementos fijos.


- Normas de seguridad concernientes a los procesos.


- Factores de riesgo.


- Equipos de protección.


- Protocolos de manejo de los productos.


- Identificación, clasificación y almacenaje de los residuos.


- Sustitución de elementos fijos.

Elementos amovibles


- Sistemas de roscas.


- Tornillería utilizada: Tipos de tornillos, características, pasos, parámetros y elementos que definen un tornillo; frenos, cálculo del taladro para los tornillos rosca chapa.


- Grapas: Tipos sistemas de sujeción; cálculo del taladro para su montaje.


- Pegamentos, masillas y adhesivos: Tipos, características, propiedades, utilización y procesos de preparación (catalizadores, activadores y reactivos) y aplicación.


- Remaches: Tipos, usos, cálculos del taladro, fases del proceso de remachado.


- Ejecución de la preparación de diferentes tipos de uniones o fijaciones: Atornilladas, grapadas, remachadas y pegadas.


- Documentación técnica, simbología y secuenciación de los procesos de desmontaje, montaje y ajuste de los elementos amovibles, tapizados y guarnecidos.


- Controles de calidad durante los procesos en las operaciones de reparación de los elementos amovibles, tapizados y guarnecidos.


- Normas de seguridad inherentes a los procesos de reparación de los elementos, amovibles.


- Factores de riesgo.


- Equipos de protección.


- Protocolos de manejo de los productos.


- Identificación, clasificación y almacenaje de los residuos en la reparación.


- Procesos de sustitución de elementos amovibles.

Transformaciones opcionales


- Valoración y cálculo de los costes de las transformaciones de carrocerías, cabinas, bastidores y en la elaboración de utillaje específico.


- Interpretación de la documentación técnica inherente al montaje de elementos o sistemas sobre vehículos de los fabricantes del equipo y del vehículo.


- Documentación técnica y normas de de seguridad inherentes en las transformaciones opcionales de vehículos.


- Controles de calidad durante los procesos de transformación de carrocerías, bastidores y cabinas.


- Normativa sobre las transformaciones en carrocerías, cabinas y bastidores.


- Ejecución de transformaciones en carrocerías, cabinas y bastidores.

3. CRITERIOS DE EVALUACIÓN


Se procederá a la evaluación de los alumnos, teniendo en cuenta la realización de los siguientes criterios por parte de los mismos:


- Selecciónar e interpretar la documentación técnica.


- Describir las instalaciones y el equipamiento de un taller de sustitución o reparación de elementos metálicos y sintéticos.


- Dibujar croquis de piezas y utillaje seleccionando la información contenida en la documentación técnica y la normalización establecida.


- Definir operaciones de mecanizado básico, interpretando los parámetros que las identifican.


- Utilizar correctamente los aparatos de medir, útiles, herramientas y máquinas utilizadas en la sustitución y reparación de elementos de la carrocería.


- Explicar y realizar la sustitución de elementos amovibles, accesorios y guarnecidos interpretando las técnicas y los procesos de desmontaje y montaje.


- Explicar las características de los materiales metálicos y sintéticos.


- Describir los procesos de fabricación de piezas de materiales metálicos y sintéticos.


- Identificar las deformaciones sufridas en los elementos no estructurales metálicos y sintéticos seleccionando el método de reparación, en función de la deformación planteada.


- Explicar los métodos utilizados para la identificación del tipo de material de que están compuestos los elementos o conjuntos que hay que mantener, así como su constitución y propiedades.


- Aplicar las técnicas de sustitución o reparación de elementos fijos relacionando los métodos de unión con los elementos a unir en función de las características de resistencia.


- Devolver las características originales al elemento reparado o sustituido en las operaciones realizadas.


- Desarrollar soluciones constructivas para realizar las transformaciones opcionales y diseño de pequeños utillajes, evaluando condiciones de ejecución y funcionalidad.

- Realizar el seguimiento y control de los distintos procesos anteriores.

4. TEMAS TRANSVERSALES


Como las clases son teórico-prácticas y de trabajo en equipo se buscará que a lo largo del curso los alumnos se entrenen en el desarrollo de las siguientes capacidades:


- El trabajo en equipo ( colaboración ,respeto mutuo)


- Comunicarse ( tolerancia )


- Iniciativa y responsabilidad ( búsqueda individual de fuentes de conocimiento del entorno, cumplimiento de los compromisos adquiridos, adoptando la solución que resulte más oportuna )

5. TEMPORALIZACIÓN


Los contenidos básicos de este módulo se distribuirán en 10 unidades de trabajo. Estas unidades de trabajos, se repartiran durante el curso en los tres trimestres de la siguiente manera:

1er. Trimestre


Unidad de Trabajo Nº1: Mecanizado básico (30 horas aprox.) 


Unidad de Trabajo Nº2: Máquinas de taladrar y roscas (17 horas aprox.) 


Unidad de Trabajo Nº3: Métodos de soldadura (30 horas aprox.) 

 2º. Trimestre


  Unidad de Trabajo Nº4: Representaciones gráficas (16 horas aprox.) 


  Unidad de Trabajo Nº5: Elementos amovibles (25 horas aprox.) 


  Unidad de Trabajo Nº6: Lunas (25 horas aprox.) 

  3er. Trimestre


  Unidad de Trabajo Nº7: Elementos metálicos (21 horas aprox.) 


  Unidad de Trabajo Nº8: Elementos sintéticos (21 horas aprox.) 


  Unidad de Trabajo Nº9: Unión de elementos fijos (28 horas aprox.) 


  Unidad de Trabajo Nº10: Transformaciones especiales (7 horas aprox.) 

6. LA METODOLOGÍA

El profesor realizará una exposición de la unidad de trabajo, indicando el proceso a seguir en la realización de la práctica y los puntos clave.


Cuando la circunstancia lo requiera, el profesor realizará una demostración práctica acompañada de la exposición didáctica correspondiente.


El alumno realizará las diversas prácticas siguiendo las orientaciones del profesor.


En el desarrollo de las prácticas y por razones de limitación de material, con respecto al número de alumnos del grupo, el profesor se ve obligado a interpolar alguna práctica con el fin de no sufrir retrasos en la programación.


El tiempo dedicado a la realización de las prácticas será el indicado por el profesor, teniendo en cuenta la evolución del grupo.

7. LOS PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN


Los procedimientos de evaluación del proceso de aprendizaje de los alumnos serán varios, teniendo en común la intención de constituir siempre métodos objetivos de recogida de información sobre las capacidades, aptitudes, actitudes y conocimientos del alumno. Para ello se tendrán en cuenta los criterios de calificación expuestos en cada unidad didáctica.


Entre las actividades a efectuar se encuentran:


- Pruebas escritas u orales según el criterio del profesor, sobre conocimientos anteriormente enunciados en esta programación, expresión de los mismos, manejo e interpretación de documentación, etc.


- Trabajos documentados a propuesta del profesor, con material del centro y externo. En esta actividad se fomentarán la capacidad de análisis y de síntesis; de búsqueda e investigación; de interpretación de documentos y su relación con otros equipos y otras disciplinas ó sistemas. Así mismo se practicará el trabajo individual y/o en grupo.


- Trabajos de taller donde el alumno visualiza y realizara algunos de los temas tratados en clase, . En este entorno deberá aplicar lo aprendido.

8. CRITERIOS DE CALIFICACIÓN


Se valorará los ejercicios y prácticas  realizadas, teniendo en cuenta los siguientes aspectos:


- Calidad y tiempo empleado en la realización de los ejercicios.


- Manejo y conservación de la herramienta, aparatos y máquinas utilizadas en las prácticas.


- Organización en el puesto de trabajo y observación de las normas de seguridad  e higiene


- Se realizarán controles, trabajos y pruebas, con carácter objetivo, que se valorarán conjuntamente con las prácticas realizadas en el taller.


- Se valorarán: 40 % prácticas, 40 % teoría, 20 % actitud, predisposición, asistencia, etc. Con un mínimo en cualquier caso de 4 puntos sobre 10 para poder superar el Módulo.

9. RECUPERACIÓN DE LOS MÓDULOS PENDIENTES


Las actividades de recuperación son las siguientes:


- Repetición de los ejercicios mal realizados


- Realización de controles, trabajos  pruebas con carácter objetivo, referente a la evaluación o temas a recuperar durante el curso.

10. LOS MATERIALES Y RECURSOS DIDÁCTICOS


En el aula y para las explicaciones teóricas se utilizaran los siguientes recursos:


       - Apuntes y fotocopias


       - Transparencias, presentaciones en power point y videos


       - Libros de apoyo


       - Manuales de mantenimiento y reparación


       - Maquetas y simuladores 


En taller se utilizarán los siguientes recursos didácticos:


      - Herramienta para la realización de las prácticas previstas


- Vehículos


- Aletas

- Paragolpes

- Puertas

- Soldadura eléctrica, MIG-MAG, por puntos, oxiacetilénica

- Equipos individuales de carrocero

- Máquinas lijadoras, radiales neumáticas y eléctricas

- Sierras neumáticas

- Equipos de reparación de termoplásticos y termoestables

- Remachadora

- Dobladora

- Despuntadora

- Equipos de recogida de chapa con electrodo de carbono y de cobre


- Equipos multimedia.

- Etc.

11. ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES

Se estudiará la visita a factorías y ferias relacionadas con el mundo el automóvil. Dependerá en gran medida de la disponibilidad de fechas y posibilidades por parte de las empresas 

12. ATENCIÓN A LA DIVERSIDAD


Por la experiencia de los años anteriores se sabe que no hay necesidad, por ahora, de adoptar grandes medidas de atención  a la diversidad ni de hacer grandes adaptaciones curriculares.


Lo que si se hace es que a partir de una atención individualizada se insista más en el trabajo en equipo.

13. OTROS


Con el fin de garantizar el mejor funcionamiento posible de este Departamento, y teniendo en cuenta las características de las instalaciones y de los locales donde se imparten las enseñanzas de Mantenimiento de Vehículos, se pone en conocimiento de los alumnos y alumnas las normas siguientes, que se han de cumplir en todo momento.


Se recuerda que las mismas forman parte de la programación en todos los módulos, tienen por tanto carácter docente y didáctico, como tal son evaluables y el principal objetivo de las mismas es la seguridad e higiene individual y colectiva. Se recomienda por lo tanto el mayor esmero en su cumplimiento y observación.


I. Ningún alumno manipulará los equipos o instalaciones eléctricas, mecánicas o neumáticas sin el adiestramiento e instrucción previa del profesor, Una vez que los alumnos conozcan adecuadamente el uso de estos equipos, serán utilizados únicamente para realizar las practicas previamente establecidas.

II. No está permitido realizar práctica alguna fuera del recinto de los talleres ni el uso de herramientas para otros fines.

III. En los periodos de recreo, no se permite la presencia de los alumnos en aulas, talleres despachos o pasillos propios del Departamento de Automoción. Por tanto es obligatorio la espera en la puerta de entrada.

IV. En los periodos, de horas lectivas no se permite la salida a los patios o a la cafetería. Únicamente a criterio del profesor y en razón de la naturaleza de la asignatura podrán establecerse pautas.

V. En las horas libres que los grupos puedan tener (primeras y últimas) o en el caso de ausencia de un profesor, los alumnos no podrán permanecer en el recinto docente de este Departamento, de no estar acompañados por otro profesor o el de guardia.

VI. En consecuencia a la norma anterior, los alumnos de cada grupo, esperaran al profesor correspondiente en la puerta de entrada.

VII. En el recinto de los talleres, es obligatorio el uso continuado y correcto de los elementos de protección individual.(1)

VIII. En el supuesto de que un alumno no disponga ocasionalmente del equipamiento obligatorio, únicamente podrá realizar tareas complementarias ese día, manteniendo las distancia necesaria que garanticen su higiene y seguridad.

IX. Cualquier profesor del Departamento debe hacer observar estas normas a los alumnos, con independencia de, que en ese momento imparta o no, clase al grupo.

X.  El retraso superior a cinco minutos, se considera ausencia completa a la clase. (El X %de ausencias Justificadas o no) origina la perdida al derecho de evaluación continua.

XI. En el interior de las aulas no se permite dejar las carteras, ropas u objetos personales, ni ser utilizadas como vestuario. No podrán utilizarse teléfonos móviles, equipos de música o cualquier otra cosa que altere el desarrollo normal de las clases. Tampoco se permite permanecer con la gorra puesta durante las horas de clase.

XII. Se prohíbe permanecer en las aulas sin la presencia de algún profesor.

(1)EPIS: Según acuerdo de departamento es  obligatorio el uso continuado y correcto de los elementos de protección individual en los talleres, (mono de trabajo, botas de protección, guantes de cuero, protección de oídos  y gafas antiproyecciones), sin estos elementos de seguridad el alumno/a no podrá realizar las prácticas planteadas.

FIN

