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1.- OBJETIVOS
La referencia del sistema productivo de este Módulo la encontramos en el RD 176/2008 y sus realizaciones son: 

· Dibuja croquis de piezas interpretando la simbología específica y aplicando los convencionalismos de representación correspondientes.

· Traza piezas para su posterior mecanizado, relacionando las especificaciones de croquis y planos con la precisión de los equipos de medida.
· Mecaniza piezas manualmente relacionando las técnicas de medición con los márgenes de tolerancia de las medidas dadas en croquis y planos.
· Rosca piezas exterior e interiormente ejecutando los cálculos y operaciones necesarias.
· Realiza uniones de elementos metálicos mediante soldadura blanda describiendo las técnicas utilizadas en cada caso.
2.- CONTENIDOS
· Analizar los distintos tipos de símbolos utilizados en de croquizado e interpretarlos correctamente con el fin de determinar los métodos de dibujo y su correspondiente representación gráfica.

· Operar diestramente con las herramientas y materiales  propios del diseño gráfico según el método establecido en la normativa correspondiente, aplicando los criterios de calidad determinados.
· Analizar los distintas herramientas propias del trazado para su posterior mecanizado y/o verificación del trabajo realizado. 

· Operar diestramente con los equipos y herramientas de trazado  para realizar el mecanizado, montaje y reglaje de los mismos. 
· Analizar los planos o en su caso croquis relacionando las medidas con las cotas en el mecanizado de la pieza. 

· Operar diestramente con los equipos y herramientas necesarias  para realizar el mecánica y manualmente la pieza.

· Analizar los distintos tipos de roscas que ofrece el mercado, interpretando los planos y símbolos que las representan.
· Operar diestramente en la realización de este tipo de operación utilizando, usando y conservando las herramientas para los diferentes roscados.

3.- CRITERIOS DE EVALUACIÓN
Los mínimos exigibles para que el alumno sea evaluado positivamente en este módulo son los siguientes:

· Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

· Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis, determinando la información contenida en este.

· Se ha utilizado la simbología específica de los elementos.

· Se han reflejado las cotas.

· Se ha realizado el croquis con orden y limpieza. 

· Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en el proceso de medición de piezas, elementos o transformaciones a realizar. 

· Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores, transportadores, goniómetros) y se ha realizado el calado y puesta a cero de los mismos en los casos necesarios. 

· Se han descrito los sistemas de medición métrico y anglosajón y se han interpretado los conceptos de nonio y apreciación. 

· Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para efectuar la medición y trazado. 

· Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento adecuado y la precisión exigida. 

· Se han seleccionado los útiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y se ha efectuado su preparación.
· Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en croquis y planos. 

· Se han explicado las características de los materiales metálicos más usados en el automóvil, como fundición, aceros, y aleaciones de aluminio entre otros. 

· Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado.
· Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar. 

· Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a cortar. 

· Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar. 

· Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para ejecutar la pieza. 

· Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en función de los cortes.
· Se ha descrito el proceso de taladrado y los parámetros a ajustar en las máquinas según el material que se ha de taladrar.
· Se ha calculado el diámetro del taladro para efectuar roscados interiores de piezas.
· Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la lubricación adecuada. 

· Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los cálculos efectuados para la realización del tornillo.
· Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y exterior y se ha efectuado la lubricación correspondiente.
· Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados así como su paso son las estipuladas. 

· Se han descrito las características y propiedades de la soldadura blanda. 

· Se ha realizado la preparación de la zona de unión y se han eliminado los residuos existentes. 

· Se ha seleccionado el material de aportación en función del material base y la unión que es preciso efectuar. 
· Se ha efectuado la unión y rellenado de elementos comprobando que reúne las características de resistencia y homogeneidad requeridas.
· Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

4.- TEMAS TRANSVERSALES
El alumno aprenderá a mantener limpio en orden su puesto de trabajo. Así como organizar y colocar las herramientas utilizadas después de su limpieza.

El alumno deberá utilizar siempre los medios de protección adecuados y seguir la normativa en cuanto a seguridad en el trabajo.

5.- TEMPORALIZACIÓN

La programación está estructurada en Unidades de Trabajo (U.T.), colocadas en una determinada secuencia, en la que se integran y desarrollan distintos tipos de contenidos relacionados. Siempre que se considera necesario se repiten los contenidos que ayudan a desarrollar las capacidades pretendidas. 

Duración: 90 horas repartidas en 3 horas semanales.

La U.T.1. Pretende que el alumno conozca los contenidos de este módulo, los criterios de evaluación y calificación. También a conocer el taller y las normas de seguridad y los medios de protección.

La U.T.2. Pretende que el alumno conozca los procesos de obtención de los materiales férreos. A identificar las características de los materiales metálicos. Conocer los procesos de laminación de la chapa. Analizar los procesos de laminación de los aceros ALE y especiales.
La U.T.3. Pretende que el alumno analizar y comprender las características del puesto de trabajo y los elementos básicos de utilización en los procesos de mecanizado. Conocer las características y propiedades del banco de trabajo y los tornillos de banco. Conocer las herramientas utilizadas en el desmontaje y montaje de elementos en el mantenimiento de vehículos. Conocer y utilizar las herramientas básicas de corte. Identificar y utilizar las herramientas empleadas en la sujeción y extracción de piezas durante las operaciones de desmontaje y montaje. Conocer los equipos de protección personal.

La U.T.4. Pretende que el alumno aprenda las técnicas de dibujo técnico básico. Que analice los tipos de vistas, cortes y secciones. Que conozca los procesos para la realización de polígonos. Que aprenda y aplique la normativa y la simbología del dibujo en automoción. Realizar croquis de piezas. Efectuar la representación normalizada de roscas.
La U.T.5. Pretende que el alumno aplique los fundamentos de la metrología. Analice las magnitudes y unidades de medida. Realice la conversión de medida entre los distintos sistemas. Utilice los equipos de medida directa y por comparación. Conozca y utilice los útiles del trazado en la elaboración de piezas. Aprenda las operaciones de trazado y realice  trazado de piezas.

La U.T.6. Pretende que el alumno adquiera los fundamentos sobre las técnicas del limado y aplicarlas en los procesos. Que analice las técnicas utilizadas para el corte manual y con máquina (limado, serrado, etc.). Que adquiera los métodos de cincelado y burilado. Que construya piezas aplicando las técnicas necesarias de mecanizado manual.
La U.T.7. Pretende que el alumno aprenda el objeto y las características del taladrado. Conozca las máquinas utilizadas en los procesos de taladrado. Identifique y seleccione los distintos tipos de brocas en función del taladro y del material a taladrar. Ajuste los parámetros necesarios en el taladrado. Realice procesos de taladrado. Conozca los sistemas de roscas. Diferencie los distintos tipos de roscas. Efectué los cálculos necesarios para realizar roscados interiores y exteriores. Utilice los medios y herramientas de roscado. Efectue procesos de roscado.

La U.T.8. Pretende que el alumno conozca las características y propiedades de la soldadura blanda. Que prepare la zona de unión. Que diferencie los tipos de desoxidantes, decapantes o flux y su utilización. Que identifique y utilice los distintos tipos de soldadores y sopletes utilizados en soldadura blanda. Que identifique y seleccione los materiales de aportación en función del material base y la unión a efectuar. Que efectue la unión y rellenado de elementos comprobando que reúne las características de resistencia y homogeneidad requeridas.
6.- LA METODOLOGÍA
Exposición por parte del profesor de los temas a desarrollar, dejando libertad para la participación de los alumnos durante las explicaciones.

Realización de actividades prácticas, realizadas individual y colectivamente, dependiendo de la disposición de material.

Puesta en común de las actividades realizadas.

Para las actividades prácticas:

· Explicaciones generales antes de comenzar un trabajo.

· Explicaciones puntuales a cada grupo de trabajo.

· Fomentar el uso de la documentación técnica, si la hay.

· Censurar los actos que contravengan las normas de seguridad e higiene y protección ambiental.

7.- LOS PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN 
Conocimientos teóricos:

Un alumno será evaluado positivamente, de la parte teórica de cada evaluación, si obtiene una calificación igual o superior a 5 puntos sobre 10 al efectuar la media ponderada de los exámenes, trabajos y controles realizados durante la evaluación. Dicha calificación media ponderada, será el 40% de la nota final de la evaluación.

.

Conocimientos prácticos:

Las pruebas prácticas individuales  tratarán de tener las siguientes características:

1.- Abarcara cuestiones del temario del que es objeto. 

2.- El tiempo para realizar la prueba será proporcionado a la finalidad de la misma. 

3.- Se tratará de que el alumno esa capaz de realizar los explicado.

Un alumno será evaluado positivamente, de la parte práctica de cada evaluación si obtiene una calificación igual o superior a 5 puntos sobre 10, en la prueba de trabajos prácticos a la que se le someta, dicha calificación será el 40% de la nota final de la evaluación.

El cumplimiento de las normas de seguridad e higiene establecidas, así como de orden y limpieza con los equipos y herramienta, el cumplimiento de las normas de convivencia establecidas por el centro y la actitud demostrada en todas las instalaciones, se valorara por el profesor entre 1 y 10 puntos. Para ser evaluado positivamente de la esta parte deberá obtener una calificación superior a 5 puntos sobre 10  y será 20% de la nota final de la evaluación.

Para ser evaluado positivamente en la evaluación deberá haber superado positivamente las tres evaluaciones parciales.
8.- LOS CRITERIOS DE CALIFICACIÓN
La evaluación de los alumnos será continua, individualizada e integradora.

Los porcentajes para cada una de las evaluaciones son las que se detallan a continuación:

· 40% prueba práctica

· 40% prueba escrita

· 20% a criterio del profesor, donde se valorará:

a) La actitud del alumno con respecto al módulo

b) Puntualidad

c) Cuidado del material 

d) Y todos aquellos aspectos que se requieren en el entorno de trabajo para el buen funcionamiento del grupo.

e) Cumplimiento de normas establecidas.

No obstante se contrastaran las pruebas realizadas entre todos los alumnos para detectar problemas de comprensión o dificultad de aprendizaje.

9.- RECUPERACIÓN DE LOS MÓDULOS PENDIENTES
Si el alumno no es calificado positivamente, efectuará un examen de recuperación durante la siguiente evaluación en fecha a convenir, de aquellos exámenes parciales, teóricos o prácticos que no haya superado.  Si tras esta recuperación no lograse aprobar, dichos parciales, quedará pendiente para el examen de suficiencia de junio, en dicho examen el alumno deberá recuperar las evaluaciones o los parciales que no haya superado.

Para que  un alumno obtenga la calificación positiva en cada evaluación y  en todo el módulo, será necesario que supere con la calificación de 5 como mínimo, la parte teórica y la parte práctica individualmente y se puedan sumar los porcentajes anteriormente descritos.

Los alumnos que acumulen un número de faltas de asistencia, superior al 15% de las horas de clase del modulo, en alguno de los trimestres, perderán el derecho a la evaluación continua.

Los alumnos que hayan perdido el derecho a la evaluación continua, se les realizara un examen teórico y otro practico de toda la materia del modulo, con los mismos criterios de evaluación anteriormente establecidos. Al perder el derecho a la evaluación continua perderá también las calificaciones de aquellos parciales o evaluaciones que tuviera superados.

10.- LOS MATERIALES Y RECURSOS DIDÁCTICOS

· Fotocopias

· Transparencias

· Multimedia (ordenador, cañón de proyección)

· Libro ( ed.: Paraninfo)

· Manuales de mantenimiento y reparación

· Talleres acondicionados para la realización de las prácticas previstas

· Herramienta para la realización de las prácticas previstas

En las realizaciones prácticas que se requieran la utilización de taller se tendrán que coordinar todos aquellos profesores que vayan a impartir clase en el mismo, para que no haya solape entre clases ó al menos el mínimo posible.

11.- ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES
Este módulo formativo por si solo no tiene previsto actividades extraescolares.
Si es posible la realización de visitas al taller de mecanizado del ciclo formativo que tiene el instituto y que por cercanía daría al alumno una visión mas concreta de un taller de mecanizado.

12.- ATENCIÓN A LA DIVERSIDAD

Podrá hacerse una adaptación curricular para aquellos alumnos que estén diagnosticados por el equipo de orientación del centro.
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